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"Dispositif de traitement catalytique des gaz 
d'echappement d'un moteur de vehicule automobile'' 

L'invention concerne un dispositif de traitement 
catalytique des gaz d'echappement d'un moteur de vehicule 
5 automobile. 

L'invention concerne plus particulierement un dispositif 
de traitement catalytique des gaz d'echappement d'un moteur 
de vehicule automobile, du type qui comporte un tube amont 
d'arrivee des gaz d'echappement et un tube aval d'evacuation 
10 des gaz d'echappement entre lesquels est interposee une 
enceinte sensiblement longitudinale de traitement des gaz qui 
comporte un moyen de traitement catalytique a base de fibres 
metalliques traverse par les gaz. 

On connaTt de nombreux exemples de dispositifs de 
15 traitement des gaz qui permettent la diminution des emissions 
polluantes par un traitement catalytique des gaz. 

Ces dispositifs de traitement des gaz d'echappement 
sont couramment employes dans tous les types d'automobiles 
pour respecter les normes de depollution en vigueur. 
20 Conventionnellement, il s'agit de dispositifs dans 

lesquels les moyens de traitement des gaz sont formes par un 
bloc en un materiau presentant des proprietes catalytiques, 
plus communement connu sous le nom de "monolithe". 

Les gaz d'echappement sont achemines dans I'enceinte 
25 de traitement des gaz par I'intermediaire du tube d'arrivee. 
traversent le monolithe et sont evacues hors de I'enceinte de 
traitement des gaz par le tube d'evacuation. 

On connaTt des monolithes d'un premier type qui sont 
realises sous la forme de blocs de substrat ceramique alveoles 
30 dits "en nids d'abeille". contenant plusieurs milliers de cellules 
en forme de canaux fins. Le substrat ceramique est fabrique a 
partir d'une pate contenant du silicium, de Taluminium, et du 



magnesium, notamment un compose c6ramique tel qu'un 
aluminosilicate de magnesium, aussi appele "cordierite", qui 
est matrlce puis seche et recuit. Les parois en ceramique sont 
impregnees d'une couche en oxyde d'aluminium. ou 
"washcoat", fortement crevass6e, qui multiplie les surfaces 
d'echange avec les gaz d'6chappement, et qui est recouverte 
du mat^riau catalytique qui permet la conversion des 
poliuants. 

Ces monolithes presentent rinconvenient d'opposer une 
contre-pression importante a i'ecoulement des gaz 
d'echappement. 

Par ailleurs, leur capacite calorifique est importante, si 
bien qu'ils sont g6n6ralement longs S atteindre une 
temperature de fonctionnement propre a provoquer une 
catalyse efficace des gaz d'echappement. 

Enfin, ils sont vuinerables aux hautes temperatures et 
aux pulsations des gaz, soit en raison de leur sensibilite aux 
chocs thermiques, soit a cause de leur point de fusion 
relativement bas, de I'ordre de ISSO'C centre 1450°C pour les 
aciers inoxydables ferritiques (Fe-Cr-AI). A ce titre, ils doivent 
§tre maintenus dans I'enceinte de traitement des gaz par un 
mateias thermoexpansible, generalement realise a partir de 
fibres ceramiques ou de laine d'acier. 

Pour remedier a ces inconv6nients, on a propose des 
monolithes d'un second type, qui comportent une armature 
metallique alveolee "en nid d'abeille" qui remplace le substrat 
ceramique decrit precedemment. 

Ces monolithes sont plus legers, plus resistants aux 
chocs thermiques et mecaniques, et plus prompts a atteindre 
la temperature de catalyse, mais ils sont plus onereux. 

Pour remedier a cet inconvenient, on a propose de 
realiser des monolithes du type decrit precedemment, c'est a 




dire des monolithes qui sont realises a partir de fibres 
metalliques qui presentent I'avantage, par rapport aux 
substrats alveoles en nid d'abeilles, de provoquer un 
ecoulement turbulent des gaz d'echappement dans Tenceinte 
5 de traitement des gaz, ce qui a pour consequence d'accroitre 
le brassage des gaz et la conversion des polluants. 

Toutefois on a constate que les fibres faites S partir de 
fils metalliques permettent d'obtenir un bloc de traitement des 
gaz qui, quoique permettant d'obtenir un ecoulement turbulent 

10 des gaz d'echappement a Tinterieur de I'enceinte de traitement 

des gaz favorable a la conversion des polluants. a pour ^ 
inconvenient d'opposer une contre-pression elevee a 
Tecoulement des gaz d'echappement, ce qui nuit au bon 
fonctionnement du moteur du vehicule. 

15 Pour remedier a cet inconvenient, invention propose 

d'utiliser un agencement de fibres ne perturbant que tres peu 
Tecoulement des gaz d'echappement dans la mesure oD sa 
geometrie permet aux gaz de traverser en totalite le bloc de 
fibres, ce qui permet de n'utiliser qu'un faible volume de fibres 

20 pour traiter les gaz d'echappement et, de ce fait, de ne pas 

opposer de contre-pression importante a Tecoulement des gaz ^ 
d'echappement. 

Dans ce but, I'invention propose un dispositif de 
traitement des gaz d'echappement d'un moteur de vehicule 

25 automobile, du type decrit precedemment. caracterise en ce 
que le moyen de traitement catalytique est un bloc de fibres 
metalliques impregnees d'un compose catalytique qui est 
agence a I'interieur de I'enceinte de traitement et qui comporte 
au moins une cavite amont d'admission de forme conique ou 

30 tronconique, alimentee directement par le tube d'arrivee des 
gaz qui debouche en regard de la base de la cavite, et dont 



I'enveloppe concave constitue la surface d'entree des gaz d 
traiter dans le bloc de fibres. 

Selon d'autres caracteristiques de rinvention : 

- le bloc de fibres est regu transversalement avec jeu 
dans I'enceinte longitudinaie de traitement de manl^re que la 
surface p6riph6rique du bloc constitue une premiere surface 
de sortie des gaz traites par le bloc, 

- une face transversale d'extremite amont du bloc de 
fibres est accolee a un flanc annulaire amont d'entree de 
I'enceinte, 

- une face transversale d'extremite aval du bloc 
constitue une deuxleme surface de sortie des gaz trait6s par le 
bloc, 

- une face transversale d'extremite aval du bloc est 
obturee et impermeable aux gaz traites par le bloc, pour 
diffuser les gaz seulement vers la parol peripherique de 
I'enceinte de traitement. 

- la cavity conique s'6tend axialement seulement sur 
une partie de la longueur du bloc de fibres, 

- la cavite conique s'etend axialement sur toute la 
longueur du bloc de fibres, 

- I'enceinte de traitement est sensiblement cylindrique 
et coaxiale aux tubes d'arrivee et d'evacuation des gaz, et le 
bloc de fibres est cylindrique et mont6 coaxialement d 
I'lnt6rieur de I'enceinte de traitement, la longueur axiale du 
bloc de fibres etant inferieure a celle de I'enceinte, 

- le bloc cylindrique de fibres est monte coaxialement 
dans I'enceinte de traitement par I'intermediaire d'un boitier de 
maintien cylindrique complementaire qui est fixe a I'interieur 
de I'enceinte de traitement par un bord amont et par au moins 
trois pattes radiales de centrage interposees entre la parol 
exterieure du boTtier et la parol interieure de I'enceinte, 




- la paroi peripherique du boTtier de maintien est percee 
pour permettre le passage des gaz traites par le bloc, 

- le boitier de maintien comporte une grille transversaie 
aval adjacente a la face transversaie d'extremite aval du bloc 

5 constituant la deuxieme surface de sortie des gaz traites, 

- Tenceinte est d'une forme tronconique du cote aval 
pour former un convergent qui debouche dans le tube 
d'evacuation des gaz d'echappement et favoriser Tecculement 
des gaz traites. 

10 D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention 

apparaitront a la lecture de la description detaillee qui suit ^ 
pour la comprehension de laquelle on se reportera aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale axiale 
15 d*un bloc de fibres selon un premier mode de realisation d'un 

dispositif de traitement selon Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale axiale 
d'un premier mode de realisation du dispositif de traitement 
selon Tinvention ; 

20 - la figure 3 une coupe transversaie par le plan 3-3 de 

la figure 2 du premier mode de realisation du dispositif de ^ 
traitement selon Tinvention ; 

- la figure 4 est une vue en coupe longitudinale axiale 
d'un bloc de fibres selon un second mode de realisation d'un 

25 dispositif de traitement selon I'invention ; 

- la figure 5 est une vue en coupe longitudinale axiale 
d'un second mode de realisation du dispositif de traitement 
selon rinvention ; et 

- la figure 6 est une coupe transversaie par le plan 6-6 
30 de la figure 5 du second mode de realisation du dispositif de 

traitement selon rinvention. 



Dans la description qui va suivre, des chiffres de 
reference identiques designent des pieces Identiques ou ayant 
des fonctions similaires. 

On a represente aux figures 2 et 5 I'ensemble d'un 
dispositif 10 de traitement catalytique des gaz G 
d'6chappement d'un moteur de vehicule automobile realise 
conformement ^ {'invention. La figure 2 illustre un premier 
mode de realisation de I'invention et la figure 5 illustre un 
second mode de realisation de I'invention. 

De maniere connue, le dispositif 10 comporte un tube 
amont 12 d'arrivee des gaz d'echappement G et un tube aval 
14 d'evacuation des gaz d'echappement G entre lesquels est 
interposee une enceinte 16 de traitement des gaz comportant 
un moyen 18 de traitement catalytique des gaz G. 

De maniere connue, le moyen 18 de traitement 
catalytique des fibres est un bloc 18 de fibres metalliques qui 
est agence a I'intferieur de I'enceinte 16 de traitement et qui 
est interpos6 entre un orifice 20 debouchant a I'lnterieur de 
I'enceinte 16 appartenant au tube d'arrivee 12 des gaz G et un 
orifice debouchant 22 similaire appartenant au tube 14 
d'evacuation des gaz G. 

Le bloc de fibres 18 correspondent au premier mode de 
realisation illustre par la figure 2 est represente en figure 1 
tandis que le bloc de fibres 18 correspondant au second mode 
de realisation illustre par la figure 5 est represente en figure 4. 

Comme on le voit sur ces figures 1 et 4, le bloc 18 est, 
de maniere connue, constitue preferentiellement de fibres 
metalliques 24 qui sont obtenues par exemple par un precede 
de fonderie par coulee directe, aussi connu sous le nom de 
precede "Melt overflow". Toutefois un autre precede peut etre 
aussi utilise. 



Les fibres 24 sont realisees a partir d'un alliage a base 
de far, de chrome, et d'aluminium, la proportion d'aluminium 
etant, en poids, superieure ou egale a 5%, et de faibles 
concentrations d'Yttrium, de terres rares, ou de melanges de 

5 terres rares aussi appeles "Mischmetall". Ces fibres 24 sont 
amassees dans un moule de forme correspondante au bloc 18. 
puis soudees par une decharge electrique. Enfin, les fibres 24 
peuvent etre recouvertes d'un liant poreux ou "washcoat" qui 
forme des surfaces d'accrochage importantes a la surface des 

10 fibres 24 et qui est ensuite impregne d*un compose catalytique 
destine a assurer le traitement des gaz G. 

Cette disposition n'est bien entendu pas restrictive de 
invention, et tout moyen d'obtention des fibres 24 et, plus 
generalement, du bloc 18 de fibres metalliques, peut etre 

15 utilise pour la mise en ceuvre de la presente invention. 

Dans le mode de realisation prefere de Tinvention. et de 
fagon non limitative de I'invention, Tenceinte 16 de traitement 
des gaz G d'echappement presente une forme sensiblement 
cylindrique et le bloc 18 de fibres metalliques presente lui 

20 aussi une forme cylindrique d'un diametre inferieur a celui de 
Tenceinte 16 de traitement de fagon a y etre regu coaxiaiement 
avec jeu selon la direction radiale. 

Conformement a invention, et comme represents aux 
figures 1, 2, 4, et 5, le bloc 18 de fibres metalliques comporte 

25 au moins une cavite 26 d'admission des gaz G d'echappement. 

Comme on le voit aux figures 1 et 4, cette cavite 26 est 
preferentiellement de forme conique mais peut aussi, de fa^on 
non limitative de Tinvention et en variante (non representee), 
etre de forme tronconique. La base de la forme conique de la 

30 cavite 26 est tournee vers le tube amont 12 d'arrivee et le 
sommet de la forme conique de la cavite 26 est tournee vers le 
tube aval 14 d'evacuation des gaz G d'echappement. 



.-. 



La cavite 26 s'etend axialement a I'int6rieur du bloc 18 
cylindrique de fibres 24 m6talliques. Comme I'illustrent plus 
precisement les figures 2 et 5, cette cavite 26 est destinee a 
etre alimentee directement par le tube d'arrivee 12 des gaz G 
5 dont I'orifice 20, qui debouche dans un flan 28 annuiaire amont 
d'entr^e de I'encelnte 16, debouche aussi en regard d'une 
base 30 du cone ou du tronc de c6ne de la cavite 26. 

A cet effet, une face transversale 32 d'extremite amont 
du bloc 18 de fibres est accolee au flan 28 annuiaire amont 

10 d'entree de ('enceinte 16. 

De la sorte, le bloc 18 de fibres vient "farmer" I'orifice 
20 du tube d'entree 12 et une surface concave 34 de la cavit§ 
26 du bloc 18 de fibres m6talliques constitue la surface 
d'entree des gaz G a traiter dans le bloc de fibres. 

15 Les gaz G a traiter penetrent done dans la cavite 26. 

traversent les fibres 24 du bloc 18 et sortent du bloc 18 par au 
moins une surface periph^rique 36 dudit bloc 18. 

Par ailleurs, le bloc 18 cylindrique de fibres est monte 
coaxialement dans I'enceinte 16 de traitement par 

20 I'intermediaire d'un bottler 38 de maintien, cylindrique 
compl6mentaire, qui est fixe a I'interieur de I'enceinte 16 par 
un bord amont 40 du bottler de maintien 38 et par au moins 
trois pattes radiales 42 de centrage qui sont interposees entre 
la parol exterieure du bottler 38 et une parol int6rieure 44 

25 cylindrique de I'enceinte 16. 

Le bottler 38 de maintien est creux, d'un diametre 
interieur sensiblement egal au diametre exterieur du bloc de 
fibres 18, de sorte que le bloc de fibres 18 est parfaitement 
tenu a I'interieur du bottier de maintien 38. 

30 Une surface peripherique 50 du bottier de maintien 38, 

qui est percee, constitue une premiere surface de sortie des 
gaz G traites. Sur les figures 2 et 5, on a represente cette 
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surface peripherique 50 conformee en grille mais il peut, en 
variante, s*agir d'une surface initialement pleine, qui lors de sa 
realisation, est percee de multiples pergages. 

Dans le premier mode de realisation de Tinvention 
represents en reference aux figures 1 a 3, la cavite conique 26 
s'etend axialement seulement sur une partie de la longueur du 
bloc 18 de fibres et le boTtier 38 de malntien cylindrique 
comporte une face transversale 46 d'extremite aval qui est 
adjacente a une face transversale d'extremite aval 48 du bloc 
18 et qui est conformee en grille de fagon a former une 
seconde surface de sortie des gaz G traites. Cette disposition 
n'est pas limitative de I'Invention et tout moyen de constituer 
une seconde surface de sortie des gaz G traites. notamment 
une paroi percee de multiples trous, peut etre utilise. 

De la sorte, les gaz G d'echappement traversent le bloc 
18 de fibres et s'en echappent d'une part par la paroi 
peripherique 50 du boTtier de maintien 38 formant la premiere 
surface de sortie des gaz G, et d'autre part par la grille de la 
face transversale 46 d'extremite aval du boTtier de maintien 38 
formant la seconde surface de sortie des gaz. 

En outre, le boTtier de maintien 38 est d'une longueur 
inferieure a celle de Tenceinte 16 de traitement de fagon a 
constituer, au dela de la face transversale 46 d'extremite aval 
du boTtier de maintien 38 et en amont du tube d'evacuation 14 
des gaz, une chambre de detente 52 qui permet une insonori- 
sation satisfaisante du dispositif 10 de traitement des gaz. 

Avantageusement, I'insonorisation de I'enceinte 16 de 
traitement est encore amelioree par le fait que le diametre de 
cette enceinte 16 de traitement est superieur a celui du boTtier 
38 de maintien. Les gaz G d'echappement sont en effet emis 
selon une pulsation determinee qui depend du regime de 
fonctionnement du moteur, et ils s'echappent a travers la paroi 
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peripherique percee 50 du boitier de maintien 38. La paroi 
interieure peripherique 44 de I'enceinte 16 cause de multiples 
reflexions aux trains d'ondes associes aux gaz G, et ces 
reflexions interferent entre elles, ce qui contribue a ameliorer 
5 encore I'insonorisation de I'enceinte 16 de traitement. 

Par aiileurs, pour favoriser I'ecoulement des gaz G 
traites, I'enceinte 16 est d'une forme tronconique du c6t6 aval 
de fa9on a former un convergent 54 dont le plus petit diametre 
coincide avec I'orifice 22 du tube d'evacuation 14 des gaz G 
10 traites. 

Avantageusement, I'enceinte 16 peut etre congue de 
fafon que la chambre 52 de detente des gaz solt agencee 
axialement au niveau du convergent 54, ce qui permet alors de 
disposer d'une enceinte 16 de traitement particullerement 
15 compacte. 

Les figures 4 a 6 illustrent un second mode de 
realisation de I'invention dans lequel la cavite conique 26 
s'etend axialement sur toute la longueur du bloc 18 de fibres. 

Dans cette configuration, le bloc 18 de fibres est 
20 agence dans le boTtier de maintien 38 d'une fa^on 
sensiblement analogue au premier mode de realisation d6crit 
en reference aux figures 1 a 3, a cette difference que la face 
transversale 46 d'extremite aval du boTtier 38 de maintien est 
une face pleine qui est impermeable aux gaz d'echappement 
25 G. 

De la sorte, les gaz d'echappement G qui penetrent 
dans la cavite conique 26 du bloc 18 de fibres s'echappent 
tous de celui-ci par la paroi laterale peripherique percee 50 du 
boTtier de maintien 38 en diffusant vers la paroi peripherique 
30 interieure 44 de I'enceinte 16 de traitement. 

On beneficie alors pleinement de I'effet d'interference 
cause par les multiples reflexions des ondes, ce qui contribue 
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a une insonorisation adequate du dispositif de traitement 16, 
tout en faisant reconomie d'une grille sur la face transversale 
46 d'extremite aval, ce qui contribue a diminuer les couts de 
production d'un tel dispositif 10 de traitement. 



de rinvention, les gaz d'echappement G sont ensuite 
achemines, du fait de la pression qui regne a I'interieur de 
i'enceinte 16 de traitement, vers la chambre 52 de detente des 
gaz, puis ils sont evacues hors de Tenceinte 16 par 

10 I'intermediaire du tube 14 d'evacuation des gaz. 

Ces deux modes de realisation ne sont pas restrictifs de 
rinvention, et il est entendu que toute forme de la section de 
Tenceinte 16 de traitement et/ou de la section du boTtier de 
maintien 38 , ou encore du bloc 18 de fibres peut etre admise, 

15 pourvu que le bloc 18 soit regu avec jeu dans I'enceinte 16 de 
traitement et qu'il comporte une cavite conique ou tronconique 



Notamment, il serait aussi possible d'envisager au 
moins un troisieme mode de realisation, non represents, dans 

20 lequel la cavite tronconique 26 s*etend axialement sur toute la 
longueur du bloc de fibres 18 et dans lequel la face 
transversale 46 d'extremite aval est conformee en grille, et un 
quatrieme mode de realisation, non represents, dans lequel la 
cavite conique 26 s'etend axialement seulement sur une partie 

25 de la longueur du bloc de fibres 18 et dans lequel la face 
transversale 46 d'extremite aval du boTtier de maintien 38 est 
impermeable aux gaz d'echappement G. 

Ainsi, le dispositif 10 comporte un agencement d'un bloc 
18 de fibres metalliques qui est traverse dans son integralite 

30 par les gaz d'echappement G en provenance du moteur du 
vehicule, de sorte qu'il n'est pas besoin de disposer d'un bloc 
18 de fibres d'un volume important pour realiser de fagon 



5 



D'une fagon analogue au premier mode de realisation 



26. 
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efficace un traitement catalytique desdits gaz G. ce qui 
permet. par rapport a un dispositif de traitement conventionnel. 
de reduire notablement rencombrement, le poids et le cout de 
fabrication d'un tel dispositif 10 de traitement. 

Enfin, un tel agencement du bloc 18 de fibres au sein 
de renceinte 16 de traitement favorlse partlculierement 
I'ecoulement des gaz G d'echappement dans la mesure ou leur 
cheminement s'effectue sensiblement globalement sulvant la 
direction axiale, et il n'oppose de ce fait qu'une faible contre- 
pression a I'echappement , ce qui represente un avantage 
certain par rapport a des dispositifs de traitement 
conventionnels qui necessitent d'utiliser des agencements qui. 
afin de provoquer de multiples turbulences pour favoriser le 
traitement des gaz, perturbent I'ecoulement des gaz G et 
opposent une contre-pression considerable a I'echappement. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif (10) de traitement catalytique des gaz (G) 
d'echappement d'un moteur de vehicule automobile, du type 
5 qui comporte un tube (12) amont d'arrivee des gaz (G) 
d'6chappement et un tube aval (14) d'evacuation des gaz (G) 
d'echappement entre lesquels est Interposee une enceinte (16) 
sensiblement longitudinale de traitement des gaz (G) qui 
comporte un moyen de traitement catalytique a base de fibres 

10 metalliques (24) traverse par les gaz (G), 

caracterise en ce que le moyen de traitement 
catalytique est un bloc (18) de fibres (24) metalliques 
impr6gn6es d'un compose catalytique qui est agenc§ a 
I'interieur de I'enceinte (16) de traitement et qui comporte au 

15 moins une cavite (26) amont d'admission de forme conique ou 
tronconique, alimentee directement par le tube (12) d'arrivee 
des gaz (G) qui debouche en regard de la base de la cavite 
(26), et dont I'enveloppe concave (34) constitue la surface 
d'entree des gaz (G) a traiter dans le bloc de fibres. 

20 2. Dispositif (10) de traitement selon la revendication 

precedente, caracterise en ce que le bloc (18) de fibres est 
refu transversalement avec jeu dans I'enceinte longitudinale 
(16) de traitement de maniere que la surface peripherique (36) 
du bloc constitue une premiere surface de sortie des gaz (G) 

25 trait^s par le bloc(18). 

3. Dispositif (10) de traitement selon Tune des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'une face 
transversale (32) d'extremite amont du bloc de fibres est 
accolee a un flanc annulaire (28) amont d'entree de I'enceinte 

30 (16). 

4. Dispositif (10) de traitement selon I'une des 
revendications 2 ou 3, caracteris6 en ce qu'une face 



transversale (48) d'extremite aval du bloc (18) constltue une 
deuxi^me surface de sortie des gaz (G) traites par le bloc (18) 

5. Disposltif (10) de traitement selon Tune des 
revendications 2 ou 3, caracterise en ce qu'une face 

i transversale (48) d'extremite aval du bloc est obturee et 
impermeable aux gaz traites par le bloc, pour diffuser les gaz 
(G) seulement vers la paroi peripherique (44) de I'enceinte 
(16) de traitement. 

6. Dispositif (10) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes. caracterise en ce que la cavit6 
(26) conique s'etend axialement seulement sur une partie de la 
longueur du bloc (18) de fibres. 

7. Dispositif (10) selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 6. caract6ris6 en ce que la cavite conique (26) 
s'etend axialement sur toute la longueur du bloc (18) de fibres. 

8. Dispositif (10) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes. caracterise en ce que I'enceinte 
(16) de traitement est sensiblement cyllndrique et coaxiale aux 
tubes (12) d'arrivee et (14) d'evacuation des gaz (G). et en ce 
que le bloc (18) de fibres est cylindrique et monte 
coaxialement a I'interieur de I'enceinte (16) de traitement, la 
longueur axiale du bloc (18) de fibres etant inferieure a celle 
de I'enceinte (16). 

9. Dispositif (10) de traitement selon la revendication 
precedente. caracterise en ce que le bloc (18) cylindrique de 
fibres est monte coaxialement dans I'enceinte (16) de 
traitement par I'intermediaire d'un boltier (38) de maintien 
cylindrique complementaire qui est fixe a I'interieur de 
I'enceinte (16) de traitement par un bord amont (40) et par au 
moins trois pattes (42) radiales de centrage interposees entre 
la paroi exterieure (50) du boftier (38) et la paroi interieure 
(44) de I'enceinte (16). 




10. Dispositif (10) selon la revendication 9, caract6ris6 
en ce que la parol peripherlque (50) du boitier de maintien est 
percee pour permettre le passage des gaz (G) traites par le 
bloc (18). 

5 11. Dispositif (10) selon I'une des revendications 9 ou 

10 prise en combinaison avec la revendication 4, caracterise 
en ce que le boTtler (38) de maintien comporte une grille 
transversale aval adjacente a la face transversale (48) 
d'extremite aval du bloc (18) constituant la deuxieme surface 

10 de sortie des gaz (G) traites. 

12. Dispositif (10) selon Tune quelconque des ^ 
revendications 8 a 11, caracterise en ce que I'enceinte (16) est 
d'une forme tronconique du cote aval pour former un 
convergent qui debouche dans le tube (14) d'evacuatlon des 

15 gaz (G) d'§chappement et favoriser I'ecoulement des gaz (G) 
traites. 





FIG .3 




FIG. 6 



